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印刷服务方案及售后服务方案

（1）服务方案

针对客户需求，经纬率先成立印刷品质策划部门， 从专业视

角为客户提供项目规划、印刷工艺设定、材料遴选等方面的合理

化建议，从而为客户节约资源，提升价值。品质策划人员在充分

了解客户需求的基础上，确定服务流程，制定工艺规范书，提供

项目进度控制表，保障项目顺利进行。我公司品质策划部门都有

着相当丰富的策划经验，针对本项目，品质策划部门会在印制之

前联系各部门开品质策划会，对于具体工艺会由部门领导组织相

关人员进行反复测试，直到达到最优效果并确保印刷品的质量以

及交货时间等。本项目策划部会充分利用设备、软件功能，节约

资源、减少污染，整个品质策划与设计工作中必须做到：

1、印前策划：合理进行版面设计，以在 CTP 制版、印刷、

装订各工序节约纸张、减少墨量，根据项目具体情况做出不同的

印前方案。

2、材料策划：使用材料既能满足客户对产品质量的需求（品

质最佳，工艺可实现，批量生产成本最低），又充分考虑环保、

再生材料的运用，合理设计开料方式，最大限度的减少材料的使

用。每单产品测试、量产过程将根据工单消耗的各种原辅材料、

加工工序来核算其成本。

3、印刷策划： 根据内容、图文版式， 合理安排印刷机台，

减少调机、上版时间与次数，在保证印品质量的情况下充分使用

符合绿色印刷要求的纸张、油墨等原辅材料。
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4、装订策划： 通过工艺手段充分考虑装订工序的连贯性、

可实现性，严格规范各工序作业要求及质量控制要点， 减少损耗

与浪费。

一、杂志设计

杂志设计一般包括：书籍整体设计、封面设计、内文版式设

计。

经纬融创中心共有设计师 12 名，大部分设计师都毕业于专

业的设计院校，具备优良的专业技能与职业素养。我们将秉承“感

动超越期待”的企业理念，以专业、专注、专一的精神致力于书

籍设计，打造业内权威、强大的设计品牌。我公司设计师的多项

设计作品在国内上获得大奖。经纬融创中心，深谙最新印刷技术、

材料和各种装帧工艺，能将设计与工艺、材质、印刷完美结合。

我们就是扎根于国家 4A 级风景旅游区、神山秀水、佛宗道源的

天台山，它深厚的文化、秀丽的山水，丰富了我们的设计内涵，

提高了我们的艺术修养，使得我们在艺术与印刷的表现上逐步形

成了独到的见解，成就了我们高品位的策划、设计、印刷、出版

服务团队。

二、印刷操作作流程如下：

1.数码打样及 CTP 制版

此步骤主要包括：数码打样、校对、改稿、定稿、出兰纸。

经纬数码打样采用 Epson 大幅面打印机，运用原装打印纸和

Epson 原装墨水。同时经纬有自己的色彩管理体系，进行严格的

色彩管理，使用数码打样可以真实模拟最终的印刷效果。 在数

码打样的稳定性控制方面，每天对数码样的稳定性进行检验，若

有偏差，则立即进行打印机校正。针对不同的印刷工艺，印前人
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员正确选择曲线，打样曲线和 CTP 出版曲线及，在印刷过程中每

天两次对润版液的电导率、PH 值进行检测，每 200 个印张抽检

一次，用爱色丽的 eXact Auto-Scan 多用型扫描仪对印品颜色进

行把控，保证印刷品色彩的密度、饱和度。自动化测量 CMYK 四

色密度，网点面积，网点增大灰平衡，四色平衡叠色（根据 PREUCIL

标准），印刷反差 SpectroDens Avanced 除[BASIC]功能外，更

加上：专色的色谱密度，印刷特性曲线，重影/变形网点面积（根

据 Yule-Nielsen 标准）叠色（根据 BRUNNER 及 RITZ 标准）色

谱密度 CIE Lab，△Eab，XYZ，色彩图量度色谱颜色数据库

SpectroDens Premium 除[ADVANCED]功能外，更加上：CIE L Chab，

xyY ,Luv,LCHuv,DIN Lab99△ E94, △E2000, △E99, △Ecmc,

△EuvMetamery 指数白色度，黄色度及格/不及格宽容度，平均值

量度色彩。每天对数码打样机进行色彩测试校正，确保数码打样

机和印刷机色彩的一致性。

2.图文处理

图文处理一般包括以下几个方面：排版制作、校对、调色

A、图像色彩处理

图像色彩处理作为经纬的核心技术，十多年来得到不断积累

和提升。针对不同类型的原稿，经纬投入了大量人力物力进行研

究和总结，从印前到印刷进行全程的色彩管理，通过稳定的技术

标准为高效的印前图像色彩处理打下坚实的基础。经纬的图像色

彩处理工程师，他们拥有 10 年以上的专业经验和深厚的艺术修

养， 能准确把握先进设备和技术，结合自身良好的艺术修养，为

客户提供高品质的图像色彩处理服务。对于本项目所有印刷品中

需要印刷的图片，都将由经纬图像处理，且具有丰富图像色彩处
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理能力的工程师进行图色调整。

B、排版作业

经纬拥有 10 台高速专业工作站，可接收各种专业文件格式，

如 AI、Indesign、Coreldraw、Freehand、PDF 等。经过多年努力，

经纬培养了一批优秀的制作人员。他们均毕业于专业院校，在岗位

经过系统的专门培训，具有对图形、图像、文字的综合处理能力。

为了保障客户的根本利益，经纬在图文处理部门特设校对人员，帮

助客户进行质量把关，多次为客户避免重大文字失误，赢得客户信

赖。

C、远程文字及版式批改系统

远程快速跟踪作业以及简化客户签样程序已经成为印刷业的

发展趋势。远程文字及版式批改系统使前期制版操作融合为一个整

体，极大减少了中间环节的时间浪费及材料消耗；同时，通过与通

信网络连接，使校对工作摆脱时间和地域的限制，既保证质量，又

节约成本，从时间到成本上为客户赢得最大的利润。

3、胶版印刷及数码印刷

针对本项目经纬将会安排最专业的印刷团队印制，确保图色最

大限度的接近采购方确认效果，保证墨色均匀、层次丰富，确保印

刷品有最优质的品质。经纬， 一直推行印刷过程的规范化、数据

化和标准化；同时积极吸收国际领先的技术和工艺，综合各种资源，

为客户提供世界级的印刷服务。

A．数据化、标准化、规范

经纬，建立完善的印刷标准和工艺控制体系的进程。多年来，

经纬坚持数据化、标准化和规范化的流程与方法，经纬已全面实施

数字化色彩控制及 ERP 生产自动化管理，确保品质优异。
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B、印刷标准

经纬印业，依托“印刷成就艺术”的理念对内容、纸张及材料

的要求建立了经纬自己的色彩管理体系，密切关注世界领先科技的

发展，根据客户需求，开发了多种技术与工艺。针对不同的印刷工

艺，印前人员正确选择曲线，打样曲线和 CTP 出版曲线及，在印

刷过程中每天两次对润版液的电导率、PH 值进行检测，每 200 个

印张抽检一次，用爱色丽的 eXact Auto-Scan 多用型扫描仪对印

品颜色进行把控，保证印刷品色彩的密度、饱和度。自动化测量

CMYK 四色密度，网点面积，网点增大灰平衡，四色平衡叠色（根

据 PREUCIL 标准），印刷反差 SpectroDens Avanced 除[BASIC]

功能外，更加上：专色的色谱密度， 印刷特性曲线，重影/变形网

点面积（根据 Yule-Nielsen 标准）叠色（根据 BRUNNER 及 RITZ

标准）色谱密度 CIE Lab，△Eab，XYZ，色彩图量度色谱颜色数据

库 SpectroDens Premium 除[ADVANCED]功能外，更加上：CIE L

Chab， xyY ,Luv,LCHuv,DIN Lab99△ E94, △E2000, △E99, △

Ecmc, △EuvMetamery 指数白色度，黄色度及格/不及格宽容度，

平均值量度色彩。每天对数码印刷机进行色彩测试校正确保色彩的

一致性。

每月对数码样、显示器、看样台标准光源进行一次检查校正。

对印刷机实行严格管理制度，每天、每周、每月、每季的设备保养，

色彩校正。
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I、不同的文件纸张进行曲线转化

为实现“所见即所得”印刷色彩还原目标，公司在 2006 年就制定

了《色彩管理综合规范》病根据技术进步，每年进行一次修订，规范

不同的图片与纸张选择不同的曲线， 图片 RGB 转化 CMYK 的 不 同 曲

线 ， 数 码 样 曲 线 ， GTP 印 版 曲 线 等 。
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Ⅱ、标准光源下前期色彩校正
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Ⅲ、对印刷品密度测试
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Ⅳ、印刷机作业指导书
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三、印后加工

根据本项目的要求，以最科学的印制方法为主导进行作业。

用先进的设备与传统手工制作结合，从精致外观到欣赏感觉均经

过精细的策划，最大程度上满足采购方的需求。装订工艺流程：

1、 折页

在开始折页前，先调纸位、机位、梭位、宽度、长度。检查

折样是否对正折位线，检查页码，拼图是否对正并要核对蓝纸。

由组长或主管确认 OK 签名认可后，操作员才能开机生产（此确

认样稿保留 2 天）。每 200 张自检一次。交接班时必须复核上

一班的首检（同批次产品，复核在交接簿上体现）做好产品的标

示（按标示卡的要求填写）。按蓝纸折样，顺序与蓝纸一样。每

一折位要跟足折位线，偏差不超过 2 条折位线，有拼图不超过 1

条折位线。收纸时每手纸的天头地脚要一致，不得颠倒。折成的

产品必须保持整洁，不出现皱纸、划花、压痕破损等现象。

2、 骑马钉

开机前应认真阅读《生产施工单》注意施工单上的工艺要求。

检查书帖是否有不良现象、多帖、少帖、错帖等，上机前检查每

手纸是否完整，核对页码顺序。根据书的开度大小来调两钉头的

位置，根据书的厚度调节钉书的压力和钉的长短。操作人员将钉

出的产品与样稿进行核对，确保正确后填写首件确认标签，交班

组长检验、签名确认方可生产。生产过程中，产品码放要齐整，

以方便分解，骑钉过程中每 50 本要抽检 1 本核对，注意检查有

无缺钉，脏页等。采用铁丝直径 0.5-0.6mm，铁丝表面光洁无锈

斑。要求无多帖、少帖，倒帖，页码图文顺序与样本一致。无断

钉、漏钉、翘钉，骑钉牢固，不松动，书内钉尾平滑不挂手，表
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面清洁无划伤、脏污。钉针位针距误差≤1.5mm，一次性钉定的钉

针需在书脊背同一线上，分两次完成的误差≤1.0mm。钉位定位在

书芯长度上下 1/4 处，允许误差±2mm，钉位骑缝准确，左右偏

移误差≤0.5mm。

四、配送方案

经纬将物流管理的理念融入优化的业务流程中，利用计算机

及网络技术、自动化控制等保障体系为客户提供点对点配送、同

城速送、区域派送、异地调拨等海陆空全方位的物流配送服务，

并提供防护、追踪、保险等增值服务。 包装、防护—防潮包装、

防虫包装、防腐包装、防震包装。 追踪、保险—经纬融入现代

物流追踪系统，对货物进行全程跟踪管理，为客户提供即时的物

流动态；同时为所发送的货物购买保险，全程保障货物安全、完

好的送达客户手中。

1、产品生产完成、检验合格后， 仓库指派专人负责产品的

入库接收。

2、考虑到产品涉及到商业机密，我方将严格按照操作流程进

行入库、点数、分拣、打包、账务录入等程序。同时，安排专人

专库单独进行管理。

3、制定专人专项负责制。

4、运输方式： 门到门送货。根据客户的要求， 第一时间安

全、快捷地把产品送到指定的收货地址。

5、产品送达时，按产品名称分类存放整齐， 等待收货人验

货、签收。
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6、送货单签收后，签收单返回我公司，由专人进行整理、存

档；如客户需求，可提供原始送货单给客户。

7、发货专员对产品的运输全程实时跟踪，信息随时反馈至项

目负责人，以备客户随时查询产品运输信息。

8、如采购人发现印刷品存在质量问题，在采购人写明处理意

见及时间期限后，我方将及时进行处理，直至验收合格。

因运输问题导致印刷品损坏或未能及时送达，所造成采购人

的相关损失由我司负责；如若由于采购人的原因，交货期可适当

顺延。
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9、服务质量保证。

严格按照公司制定的各环节、各工序的质量管理制度，对产

品质量严格把关。并严格执行招标文件要求、签订合条款、国家

及行业相关质量标准，确保产品质量符合采购单位要求。

1、质量保证承诺及措施：

1/承诺印刷品所用纸张、油墨等原材料符合国家及行业制定

公布的标准。

2/承诺印刷工艺及生产制作出的印刷品质量符合国家及行业

制定公布的标准。

公司具体的质量管理制度如下：

序号 规章制度名称 规章制度设立时

间

执行情况

WI-SC-01 CTP 出版作业指导书 2020/6/14 较好

WI-SC-02 程控切纸作业指导书 2020/6/22 较好

WI-SC-03 密度仪专色色库建立及测量

作业指导书

2022/3/26 较好

WI-SC-04 油墨耐磨测试仪作业指导书 2022/7/30 较好

WI-SC-10 印刷作业指导书 2020/7/14 较好

WI-SC-11 折页机作业指导书 2021/5/26 较好

WI-SC-12 骑马钉作业指导书 2020/7/14 较好

WI-SC-08 三面切书机作业指导书 2020/7/14 较好

WI-SC-15 书刊单包打包质量标准 2020/9/1 较好

WI-SC-17 抽湿管理规定 2021/6/11 较好

WI-SC-18 堆板作业指导书 2022/3/26 较好
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2、检验规则：

1、生产条件基本相同的同一品种、同一规格、同一生产周期

的一组单位产品为一批。

2、一般采取全检，凡规定抽检的按检验抽样方案规定进行抽

样检验。样本单位为件。每批最低样本抽样数一般为 5 件。

3、不合格品的判定：每件产品按本标准的规定进行检验， 如

有一项或一项以上技术指标不符合要求，则该产品为不合格品。

4、不合格批的判定：每批产品按本标准的规定进行检验， 其

中有 1 件或 1 件以上为不合格品，则应加倍抽样复检。如仍有 1

件或 1 件以上产品为不合格品，则该批为不合格批。

5、标志、包装、运输、贮存

（1）标志

每箱或包明显部位应贴合格标签，注明产品名称、客户名称、

版别、版次、书号、合同号、装帧方式、装箱数量、毛重、开本、

生产单位等。

（2）包装

根据合同要求或公司《产品包装质量规范》用专用包装材料

包紧、包实。

（3）运输

运输中不能扔、砸、踏，应防潮、防曝晒、防雨淋、防热烤、

防重压及防腐蚀气、防液体。

（4）贮存

贮存环境要求温湿度适宜，通风防潮、防尘防晒、防油、防

霉、防腐蚀气、防液体，不能重压。
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3、交货承诺及保证措施：

我方在接到出版社文件后 2 小时内响应， 当天印刷，保证交

货时间。送到客户指定地点。

我公司设立专职的储运部门负责客户的货物运输服务

序
号姓名

负责范

围

办公电

话

手机号码 现工作

地点

拟承担工

作

1 郑庆

娜

负责整个

项目

830506

66

13666875

552

浙江省天台

县

和客户联系

具体送货地

点

2 刘美

琴

协助整个

项目

830506

66

18815252

559

浙江省天台

县

负责协助

3
张晓

候

储运主管830506

66

18057637

980

浙江省天台

县

运输总协调

4
张丽

霞
组员

830506

66

15867648

870

浙江省天台

县

调配驾驶员

5 张浩
专职司机830506

66

13486832

748

浙江省天台

县

送货

公司配备 1 辆小型货车，1 辆全封闭厢式货运汽车，专车送

达。同时为了保证证书送货的及时、高效，我们将由张晓侯统一

指挥，张浩为唯一送货人
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拟投入本项目的车辆情况

序
号名称 型号 用途

数
量车牌号

1 货车 江铃 货物全省配送 1 浙J8H6F2

2
小型普通客

车
全顺

小件货物全省配送
1 浙JG2231



85

4、交货及时性及对交货后出现不合格印刷品等问题所采取的

措施：

为了能保证交货的及时性，专职项目负责人每天下午 3 点钟组

织小组人员开会，按照生产计划表对各个工序进行检查复盘，并对

第二天的生产进行有效的一个计划。保证交货的及时性。如发生特

殊情况或交货不及时的情况，合理进行生产安排，科学调配机器设

备，组织人员加班加点，连续 24 小时开机，在确保产品质量的情

况下，保证交货的及时性。

在交货后出现不合格印刷品，我们会立即召开应急小组，分析

不合格品产生的原因，2 小时内找到原因，并制定解决方案。并启

动我们的《紧急插单管理流程》确保证书的准时交付。
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紧急插单管理流程说明

序

号

节点 责任

单位

相关说明 相关文件或

记录

1
调查与准

备

生产

调度

调查与分析紧急插单

的计划与执行情况、物料

供应情况等

《紧急插单调

查表》

2
初定计划

指标

统筹安排插单生产任务，

确定产量指标，合理安排

产品生产进度，科学搭配

紧急插单生产计划与

原有生产计划
《生产计划

推进表》

3
确定计划

指标

核定设备、人员配置、资

金等对紧急插单生产

任务的保证程度，平衡紧

急插单任务与生产能力、

劳动力、物料供应、生产

技术及资金占用的关系

4
确认物料

供应

采购

部

确认物料供应状况，保证

按质、按量供应

《物料供应调

查表》

5
掌握设备

运行状态

随时掌握设备的运行

状态，提前预知可能发生

的故障
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6
了解作业

人员状态

生产

主管

随时了解作业人员的

工作状态，发现问题，及

时做出调整，确保作业人

员时刻处于最佳工作状

态

7
抽查产品

合格率

品质

部

严格半成品和成品的

合格率，并对不合格产品

进行处理

《产品合格率

抽查表》

8
监督作业

进度

生产

调度

销售

部

定期或不定期检查紧

急插单的作业进度。如进

度落后，立即采取补救

措施；若生产进度超过计

划进度，则做好质量管理

和安全管理工作

《生产进度跟

踪表》

以上是我公司对本次印刷项目的理解，我公司将组织以郑庆娜

组长的专项小组，全力投入，严格按照有关的制作、工艺、保密要

求等，确保本项目质量、交期、售后等的顺利实现。如若中标完全

按照业主方要求，承诺在接到文件后 2 小时内响应，保证按时送货

完成。
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3）经营场所

具有独立的经营场所（或厂房），具备完善的防火防盗防潮等措施的

存放成品的专用库房，并提供厂房所有权证或租赁合同、厂房和

库房图片、安全设施图片。



89

Ⅰ.不动产权证及平面图，我们拥有工业用地 13275平方米（7337平方米+5938平

方米），厂房建筑面积 13543.74平方米（5279.97平方米+5938平方米），详见

2本不动产权证书。

一期合一：
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二期合一：
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Ⅱ.防火防盗措施及基础设施一览
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Ⅲ.存放专用库房

我司为浙江省政府采购中心关于 2025-2026 年度浙江省本级、杭

州市印刷服务开放式框架协议丽的采购项目，在经纬印业二期库房四楼

专门设置 1670 平方米项目专用装配车间，此车间具备完善的防火防盗

防潮功能，车间出入口及车间均安装监控设备，连接至门卫值班室， 进

行 24 小时实时监控、录像。
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仓库正门

计划用于本项目的装配车间、物料存储区
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计划用于本项目的仓库密封门

防火指纹密码门



21

防火防盗门

防潮功能：确保车间的恒温很湿，我们有8台抽湿机，4台加湿器
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（4）设备配备

I、主要使用设备一览表

序号
分类 设备名称 规格型号

国别/
产地

色组数量生产能
力

1
传统印

刷设备
小森对开四色机

S40印刷机
LS-440

日本 4 1
16500

张/小时

2
印刷设

备

小森对开四色机

G37 印刷机
G37 日本 4 1

15500

张/小时

3
印刷检

测仪器
分光密度仪

C-Rite52
8

中国

上海
/ 2 /

4
CTP制

版设备

网屏霹雳出版神

CTP直接制版机

PTR-8600

MⅡ-SA
日本 / 2

55张/

小时

旺昌电脑CTP冲版
机

W-PTP-32
CDN

中国
台湾

/ 2
100张/
小时

自动收版机 W-SBZ-32
中国
台湾

/ 2
100张/
小时

5

毛坯与

成品裁

切

全自动高速切纸

联动线

HPM137MS

22/HPM13

7MS15*2
台

/SQZK137

DA10

中国

浙江
/ 4 /

紫宏三面切书机 QSB70A

6
装订设

备

半自动骑马订书

机 DQ440B
DQ440B

中国

浙江
/ 3

骑马钉三面切联动

线
QS380

中国
浙江

/ 4 /

好利用折页机
AFC-546A

KT

35000pc

s/h

城市折页机 K660
36000pc

s/h

椭圆胶订联动线 JBB50/13



99

1、传统印刷设备：
日本小森对开四色机 LS-440

日本小森对开四色机 LS-440

最大进纸尺寸：720*1030mm 最小进纸尺寸：550×360mm 最高机械速度

16500PCS

日本小森印刷机每小时产能 16500PCS，自创黑白照片专色印刷技术，彩色高保真印

刷解决方案，真实还原影像之美，研发并注册印刷专利18 项。
日本小森对开四色机 LS-440
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日本小森对开四色机 LS-440 合同
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101



102



103



104



105



106



107



108



109



110



111



112



113



114
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日本小森对开四色机 LS-440 合同
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2、印刷设备
小森对开四色机 G37 印刷机

小森对开四色机 G37 印刷机

最大进纸尺寸：940*640mm 最小进纸尺寸：440*297mm
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小森对开四色机 G37 印刷机（防伪印刷设备）合同
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123



124



125



126



127



128



129



130
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小森对开四色机 G37 印刷机（防伪印刷设备）发票
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3、印刷检测仪器
分光密度仪*2台

自动化测量CMYK 四色密度，网点面积，网点增大灰平衡，四色平衡叠色（根据

PREUCIL标准），印刷反差SpectroDens Avanced除[BASIC]功能外，更加上：专色

的色谱密度，印刷特性曲线，重影/变形网点面积（根据 Yule-Nielsen 标准）叠色（

根据BRUNNER及RITZ标准）色谱密度CIE Lab，△Eab，XYZ，色彩图量度色谱颜色数

据库 SpectroDens Premium 除[ADVANCED]功能外，更加上：CIE L Chab， xyY

,Luv,LCHuv,DIN Lab99△ E94, △E2000, △E99, △Ecmc, △EuvMetamery指数白

色度，黄色度及格/不及格宽容度，平均值量度色彩新里程
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分光密度仪合同
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分光密度仪发票
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爱色丽eXact便携式分光光度色彩管理仪器性能
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139



140
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4、CTP制版设备

日本网屏“霹雳出版神”CTP直接制版机、旺昌电脑CTP冲版机、自动收版机整套设备

日本网屏霹雳出版神PT-8600：

最大晒版尺寸：1030×800mm, 最小晒版尺寸：520×400mm 最大出版速度：30

张/h

日本网屏公司推出的“霹雳出版神”8600电脑直接制版机，其最大特点在于

稳定可靠的外鼓式结构配合备有64高精度的曝光头，使生产效率达到新高度。每

小时可以输出20张1030mmx800mm的2400dpi印版，这过程包括制版机套准打孔，

印刷机打孔，曝光和 装卸印版。

为了保证精确套准，它采用了两套打孔，分别为直接制版机和印刷机的套准

而设计。

先打孔后曝光的工序，有效地缩短印刷机准备时间和运转工程。

日本网屏霹雳出版神PTR-8600MⅡ-SA ：

最大晒版尺寸：940×1160mm 最小晒版尺寸：450×370mm 最大出版速度：22 张

/h

“霹雳出版神”PTR-8600MⅡ-SA配以PDF 为核心技术的汇智工作流程，使得整个

自动化作业变得更快速和灵活，并支持网屏革命性加网技术-- 视必达， 将传统和

调频网点的优点结合而成， 消除撞网、断线和锯齿等现象。只需在传统的印刷条

件下，轻松实现350dpi网线的高质量。
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日本网屏“霹雳出版神”CTP直接制版机、旺昌电脑CTP冲版机、自动收版机整套设备合同
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149



150
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日本网屏“霹雳出版神”CTP直接制版机、旺昌电脑CTP冲版机、自动收版机整套设备发票



156
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5、毛坯与成品裁切
（1）高速切纸机HPM137S22

门幅：1370mm

长高：1450×165mm

不装托板：30mm

装托板：90mm
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自动高速切纸联动线HPM137M115合同
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自动高速切纸联动线HPM137M115发票
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（3）程控切纸机SQZK137DA10

门幅：1370mm 长高：1450×165mm 不装托板：30mm 装托板：90mm
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程控切纸机SQZK137DA10发票
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（4）紫宏三面切书机

QSB70A
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未切边最大尺寸：460×310mm

成品最大尺寸：450×300mm

成品最小尺寸：105×75mm

最大裁切高度：70mm
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紫宏三面切书机 QSB70A 发票
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6、装订设备

1．半自动骑马订书机 DQ440B

装订尺寸：450×305mm/127×89mm

半自动骑马订书机 DQ440B 发票
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2．好利用折页机 AFC-546AKT

最大纸张尺寸：540×750mm

最大推纸高度：740mm

最小纸张尺寸:128×148mm

最高机械速度：35000pcs/h



好利用折页机AFC-546AKT 发票
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3．城市折页机 K660

最大折纸长度：1040×660mm

最小折纸长度：200×150mm

最高机械速度：36000pcs/h
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3、城市折页机 CP78/4KILL
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最大折纸长度：1140×780mm

最小折纸长度：200×150mm

最高机械速度：36000pcs/h



城市折页机CP78/4KILL 发票

175



176

4．椭圆胶订包本机JBB50/13 （胶订联动线）

最大尺寸：450×270mm

最小尺寸：140×100mm
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（5）突发应急响应能力。

对于本项目出现的突发情况，马上启动小组应急预案，保证采

购人印制产品的按时保质保量交付。

（1）目的：保证急件产品生产顺畅，保证急件产品按时保质

保量交货。

（2）适用范围：需加急生产的印刷品。

（3）职责：

1．项目小组负责申请启动生产应急预案。

2．营业管理部审核启动生产应急预案申请， 确认后报请主管

总经理批准。批复后通知生产管理部，并承担监督管理职责。

3．生产管理部是生产应急预案的指挥协调保障部门， 负责产

品的生产计划安排协调指挥，产品的发货安排。对产品能够按时交

货负管理者责任。

4．品质管理部是产品生产应急预案的质量保证部门， 对实施

应急预案的各部门工作质量、产品质量监督管理职责。

5．生产相关部门按生产计划安排启动本部门应急小组， 对产

品的生产过程的质量承担责任。

6．采购部是实施应急预案的产品所需材料的保障部门， 对实

施应急预案的产品所需材料按时到达生产车间负责。

（4）工作程序：

1．应急生产组织机构：为保证特殊订单及急件产品生产公司

成立领导小组：公司各相关生产部门和管理部门应成立相应领导小

组，部门负责人承担组长职责，小组名单及应急生产措施报生产管

理部备案。
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2．服务小组申请管理： 根据客户需求服务小组提出启动急件

生产应急预案的申请。 营业管理部审核申请，提请营业副总经理

或总经理批准。批复后召集公司各部门应急领导小组成员启动应急

预案，并负责组织急件生产的评审。 服务小组作业工单必须加盖

急件标记。

3．生产过程管理：生产管理部计划课按照订单交付期， 采用

倒排工期的方法编制急件生产计划，生产计划必须确保有生产余

期。供应部按生产计划需求把材料采购到位。

制版根据急件生产计划安排启动制版部应急生产措施，并做好

生产准备工作。

印刷根据急件生产计划安排启动印刷部应急生产措施，并做好

生产准备工作。

装订部根据急件生产计划安排启动装订部应急生产措施，并做

好生产准备工作。

4． 品质保障过程：

品质策划部组织业务能力强的人员根据营业工单要求进行工

艺分析，材料分析并开生产工单和材料预定单及时通报相关部门质

量检验部安排各生产阶段的检验人员，并组织熟悉相关工艺要求和

质量关键点。

品质管理部负责对各部门的生产准备情况进行检查，落实各生

产应急措施的符合程度，确保部门工作质量落实。

5．总结改进：

生产管理部负责在项目完成后的总结分析工作，对生产过程中

产生的问题提出改进。对各部门的工作与品质管理部共同进行评

价。

对应急措施发现的不完善问题提出改进要求，并监督落实。
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Ⅰ、运输车辆发生故障,无法按时到达目的地。

对策:业务司机将立即通知项目负责人及储运部负责人， 同时

通知物流组负责人，立即制定补救措施，由公司调动附近备用车辆

立即替补配送。

Ⅱ、运输车辆发生严重事故并造成货物损失,无法按时到达目

的地。对策:押运人员在正常处理事故的同时将立即通知公司项目

负责人，公司将立即就近调动车辆和事故处理人员前去，尽一切可

能将事故损失降到最低。

Ⅲ、如遇紧急任务，我公司将启动生产应急响应系统，调配各

项资源，在保证产品优质的前提下,按照客户要求的时间将产品安

全送达指定地点。
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5、项目实施计划

我公司有着丰富的类似项目的生产和协调经验，这是我们按

期完成该项目的有力保证，我们将以优质的服务完成项目的印刷

生产等工作。我公司将全力以赴，做好印刷前、印中、印后的各

项准备工作，编制调整详细作业计划。发挥我公司管理优势，配

备多人作业，用 IOS9000 体系管理程序指导施工，确保本项目优

质完成。

我们将与业主密切配合，诚意接受和尊重采购方监理在印刷

过程中的指导和帮助，充分理解业主的要求和设计意图，为把本

项目完成得尽善尽美作出我们应有的努力。

根据招标文件的精神及要求和我公司的技术力量，我公司制

定完善的印刷流程计划。

5.1 项目前期准备工作

本次期刊需要，我们对本项目物料进行预采购，我们提前与

供应商约定，对所需物料进行时间，数量预采购约定。所有物料

在签订项目合同后， 确定 12 小时内发货到厂。
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5.2 项目实施生产进度表

生产进度表

工序 第一天 第二

天

第三

天

第四

天

第五

天

第

六

天第七

天

第八

天

第九

天

第

十

天

文件处理出
版

印刷

折页

配页

骑马钉

切成品

打包

送货
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5.3 项目实施过程生产进度控制

生产流程明细及技术控制。

印前文件处理---出 CTP 版---四色印刷---折页---配页---

骑马钉---切成品---质检打包---送货。

一、印前：

我们在接到出版社电子文档后，能保证在 3 小时内完成文件

的处理与 CTP 版的输出工作。因为我司自 1996 年成立，从设计

制版起步，创办至今已有二十七年历史，拥有由二十余名专业设

计制作人员组成的设计制版团队，能高效优质地完成设计、排版、

校对等任务。通过工艺质量控制与色彩管理，采用汇智 SE7.2

工作流程，使用日本网屏霹雳出版神（PTR-8600MⅡ-SA/ZA）2 台

出版，台湾旺昌电脑 CTP 冲版机 2 台冲板、采用富士 CTP 版

[FDT-500ST]版材，无论品质与效率都非传统出菲林能比， 每天

高达 300 余张的对开 CTP 出版能力。

CTP 出版技术控制：每天两次对冲版液进行电导率测试，将

显影液的导电率 40-46 之间（富士版）， 对输出的每张印版用

icplateII 印版测试仪进行网点扩大率检测，保证 1%网点不丢

失， 99%网点不糊版，时刻注意数据变化，仔细核对。拼版准确

无误，正反面规格一致，自翻版版两边“十”字相对称，反牙口

版上下“十”字要居中。色标、字脚、牙口线保证清楚、准确、

无误。页面排位、角线及标记符合装订及后工序要求(裱、啤、烫、

粘)。确保网点厚实、修改的地方没有掉字、掉网、图文没晒反、

晒斜、牙口位置及上机较对孔的正确。上机印刷版应没漏网、脏

点、不刮花版面、网点清晰。

二、印刷：

1.胶印机

公司拥有日本小森高速四色胶印机 2 台，每台最高车速
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16500 张/小时，正常生产车速 13000 张/小时，我们正式上机印

刷。我们 CTP 版将采用日本富士 CTP 版（LH-PA ST），油墨采

用日本合资福思 DIC 环保油墨。

印刷技术控制：油墨上机前储存于恒温 29℃恒温箱内，确保

油墨在不添加任何调墨油减粘剂等添加剂的情况下保持良好

的流动性，以保证色彩的稳定性。生产中胶印车间温度控制在

25℃±

2，湿度控制在 50℃±2，保持温湿度的恒定， 有效控制纸

张的变形，印刷过程中每天两次对润版液的电导率、PH 值进行检

测，控制胶印润版液 PH 在 5.0-5.5 之间，导点率 800-1700 之

间,印刷过程中每 200 个印张抽检一次并测量密度， 每印刷 2

万张更换一套 CTP 印版，用爱色丽的 eXact advanced+eXact

Auto-Scan 多用型扫描仪对印品颜色进行自动扫描把控，保证印

刷品色彩的密度、饱和度。确保产品颜色均匀度好，比照样本颜

色，不许错误，专色△E≤1.0、四色△E≤3.5。产品印刷偏移套

印， 控制在 0.05mm 以内。印刷过程中无掉版掉网现象，两张摩

擦后无墨痕。不允许有鬼影，双影。将印刷好的产品放在栈板上，

拖到指定的位置。填写《生产日报表》、《流程标示卡》并签名

后夹在半成品里面。

大张质检：印刷后的印张等其表面干燥后开始检查，否则会

造成印刷表面擦花等现象。印张正反不能有打皱/粘墨/干水/糊版

/纸张破损等问题，通过正反规线检查拉规/套印准确，不能有白

张。通过印刷师傅的夹条提示，重点检查开机前后的墨色是否均

匀，有无色差，对有色差/套印不准等质量问题要分开堆放， 并

加以标示。根据各种纸张不同的特性， 检后每板的高度不能超过

0.6 米，以防止后期第二次粘坏，为防止纸张受潮，所有检后印张

要用缠绕膜包起来。印张都要摆放整齐，附上《流程标示卡》，
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认真填写检后数量、完成时间、工作人员，以便于下工序查看和

后期查阅。所有产品大检后要根据流程袋上的检点表对流程袋进

行检查清点，袋内样稿/蓝图和上工序留样， 以便于后工序校对。

对于有错印、色差等问题证书，都统一堆放，并做好标示。

3、印后：

（1）折页：我们证书完成印刷后，等待干透马上进入折页环

节，我司拥有 2 台折页机，城市折页机速度：36000pcs/h，好利

友折页机：35000pcs/h。保证 3-4 天完成折页。

折页品质技术控制：按蓝纸折样，顺序与蓝纸一样。每一折

位要跟足折位线，偏差不超过 2 条折位线，有拼图不超过 1 条

折位线。收纸时每手纸的天头地脚要一致，不得颠倒。折成的产

品必须保持整洁，不出现皱纸、划花、压痕破损等现象。

（3）骑马钉：操作人员将钉出的产品与样稿进行核对，确保

正确后填写首件确认标签， 交班组长检验、签名确认方可生产。

产品码放要齐整，以方便分解。骑钉过程中每 50 本要抽检 1 本

核对，注意检查有无缺钉，脏页等。生产后统一摆放到指定区域

并标识生产数量和下道工序。生产完填写《生产日报表》、《流

程标示卡》并签名后夹在半成品里面。

骑马钉品质技术控制：采用铁丝直径 0.5-0.6mm，铁丝表面

光洁无锈斑。 无多帖、少帖，倒帖，页码图文顺序与样本一致。

无断钉、漏钉、翘钉， 骑钉牢固，不松动，书内钉尾平滑不挂手，

表面清洁无划伤、脏污。 钉针位针距误差≤1.5mm，一次性钉定

的钉针需在书脊背同一线上，分两次完成的误差≤1.0mm。
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4、装箱打包：

公司为本专门设置 1670 平方米项目装箱打包专用车间。车

间具备完善的防火防盗防潮措施，并贴告示标签

对于合格的产品装箱打包技术品质控制：包扎重量 9 公斤

（优先考虑），包扎高度 25cm-27cm。在票签上需有本扎书扎头

数、开本、版别以及印厂名称。

以上是我们根据项目要求提供的从出 CTP 版、印刷、印后、

打包、装箱打包等各环节的技术解决方案，每一个生产流程我们

都进行完善的质量品质管控。
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5.4项目组人员清单

附件13：

项目组人员清单

投标人全称（公章）：浙江经纬印业股份有限公司 标项：1

姓名 职务
专业技

术资格

证书

编号

参加本单

位工作时

间

劳动合

同编号

王剑光 总经理 / / 1996.9

舒敏 副总经理 2005.2 0502

郑庆娜 业务部长 2008.5 0805

刘美琴 业务经理 2003.11 0311

汪宏熙 采购经理 2016.7 1607

杨赛萍 采购员 2020.5 1752

徐伟 设计主管 2004.6 0406

杨莉 设计副主

管

学士

学位证

书

1390112

0120500

1357

2013.2 1302

王颂赞 设计师 学士

学位证

书

1276612

0220510

0719

2022.6 1414

许军伟 CTP制版 2016.7 1945

叶智慧 CTP制版 2018.4 2078

王明阳 数码样

打印

2017.3 1703
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王颂赞 文件处理 2022.2 2203

余家鑫 文件处理 2020.8 1357

吕洋 生产开单 2007.1 0056

葛亚玲 生产计划 2013.2 1303

吕志伟 印刷机长 2005.2 0502

葛伟静 印刷机长 2008.1 0801

李红强 印刷机长 2021.2 2102

范鑫隆 印刷副手 2020.8 1379

杨建国 印刷副手 2019.7 1798

徐式标 印刷副手 2019.1 1899

许志浩 印刷三手 2020.6 2074

庞江涛 印刷三手 2022.4 3474

陈其信 装订主管 2018.1 0731

赵慧球 装订副主

管

2017.4 0119

周灵芝 折页机长 2003.1 0301

杨银珍 折页机长 2020.8 0873

凌莉 配页 2021.5 0741

李成 配页 2021.7 0971

李春叶 配页 2019.4 1272

杨晓萍 骑马钉 2017.4 1579

周艳彬 骑马钉 2020.7 2731
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蒋辉 切成品 2016.5 1459

陈邦钱 切成品 2019.7 1564

许晓芬 质检 2019.9 0079

敖雨欣 质检 2021.6 1463

夏慧飞 打包 2018.2 1756

周则旺 打包 2017.1 0089

朱明强 打包 2016.8 1112

张晓候 储运部长 2011.3 1103

张丽霞 发货员 2018.7 1270

张浩 专职司机 2022.3 2212

陈文明 机器维修 2017.6 1706

马彬彬 IT人员 2020.4 2004

何彩君 品质经理 2020.1 2001

范平灯 门卫 2021.4 3178

注：在填写时，如本表格不适合投标单位的实际情况，可根据本

表格式自行划表填写。

授权代表签名： 日 期：2026 年 9 月 27 日



相关人员证书：
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我们将组织以郑庆娜为组长的项目技术专业小组，全力投入，

严格按照有关的制作、工艺、保密要求等，确保本项目质量、交

期、售后等的顺利实现。

项目领导小组成员：

组长：郑庆娜（业务部长），

组员：

业务部：刘美琴，

采购部：汪宏熙，杨赛萍，

品管部：何彩君、敖雨欣，许晓芬，

输出部：许军伟，叶智慧，

设计部：徐伟，杨莉，王颂赞，余家鑫

胶印车间：吕志伟，葛伟静，李红强，范鑫隆，杨建国，徐

式标，许志浩，庞江涛，

装订车间：陈其信，赵慧球，周灵芝，杨银珍，凌莉，李成，

李春叶，杨晓萍，周艳彬

生产协调：葛亚玲、吕洋，前期处理：王明阳，王颂赞

IT 及设备管理：马彬彬、陈文明，

仓储物流：张晓候、张丽霞、张浩，

等相关部门负责人组成，每个环节配备 2 名以上人员，以确

保项目顺利进行。
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1、职责范围：

组长：是本项目技术专业小组最高领导，对项目负责全部责

任，根据项目要求与进度进行计划、执行、检查、处理等工作

业务部：与出版社保持密切联系，实时关注客户的各项需求，

与各相关部门协商，满足客户各项要求。

采购部:负责物料的采购，根据项目工期进度，物料质量要求，

对所需的原辅材料进行采购下单、跟进，确保按讨划到料。

品管部：对所采购的原辅材料进行进厂检验，对生产过程中

各工序、半成品进行巡检，对成品出厂前进行成品检验并出具成

品检验报告。

设计部：针对客户的文件进行印前检查的校对，对客户的证

件照进行统一的调色处理。

输出部：对输出的印版用 icplateII 印版测试仪进行质量检

测，保证 1%网点不丢失，99%网点不糊版，时刻注意数据变化，

仔细核对。

胶印车间：每天两次对润版液的电导率、PH 值进行检测，每

200 个印张抽检一次，用爱色丽的 eXact Auto-Scan 多用型

扫描

仪对印品颜色进行把控，保证印刷品色彩的密度、饱和度。

装订车间：负责期刊的折页，配页，骑马钉等后续加工。

生产协调：负责整个证书生产过程中的流程安排，监督跟进。

后道整理：在专属车间内负责证书的打包，装箱。

仓储物流部：负责成品保密存储、发货，车辆调配，专属司

机送货，物流安排。

IT 及设备管理：马彬彬、陈文明。
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8、售后服务计划

售后服务方案及承诺

一、基本概况

本次招标项目为“浙江省政府采购中心关于 2025-2026 年度浙江

省本级、杭州市印刷服务开放式框架协议采购项目,我们完全了解本项

目的服务内容、工艺、品质、保密、存储等所有的技术要求。

二、售后服务方案

我公司经过深入分析，认为售后服务比较关键且需要关注的有以

下几点：

服务时效性的保障（用户故障响应） 。我公司将为本项目设立专

属的 7*24 应急维护队伍，无论周六、周日或国家法定节假日， 都能

做到在接到出版社指令马上响应，3 个小时内到达出版社。

常用耗材提供。 成品库存区和原料区，保证仓库前期保持不少于

20 万张/批次的备品,不少于 10 万张印量的的原材料库存，以备

紧急

任务时使用。

定期回访与关怀服务。根据项目特点，采取巡检制度，每三天由

总负责人郑庆娜带品管部经理何彩君到出版社，了解期刊的质量、服

务问题，检查情况，解决实际应用中的问题，提供全面的服务与支持。

及时了解需求以及对服务的满意度情况，在对客户进行关怀服务的同

时，监督生产质量。

人员配备的稳定性。我公司以本单位 7 名稳定正式的员工作为售

后服务人员，另外再配备一名 IT 和机器维修人员，对出现的电脑和

机器故障进行及时处理，组长郑庆娜监管售后工作服务质量。我们必

需在按要求保质保量完成生产的同时，完善每个售后服务细节管控。
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售后服务人员配置表

序
号姓名

现职

位

办公电

话
手机号码

现工作

地点
拟承担工作

1 郑庆娜
业务

部长

8305066

6

13666875

552

浙江省

天台县

业务联系

质量投诉

售后协调

2 刘美琴
业务

经理

8380778

8

18305868

560

浙江省

天台县

业务联系

质量投诉

售后协调

3 何彩君
品管

经理

8305066

6

15968682

640

浙江省

天台县

质量投诉

售后协调

4 葛亚玲
生产

计划
8305066

6
13732342

523

浙江省

天台县
生产协调

5 张晓候
储运

主管

8305066

6

18057637

980

浙江省

天台县

仓储管理

物流协调

6 张浩
专职

司机
8305066

6
13486832

748

浙江省

天台县
物流协调

7 王剑光
总经

理

8317000

0

13906557

300

浙江省

天台县

售后服务

服务问题投

诉

以上所列，仅是其中的部分售后服务重点， 而在履行合同的过程

中，还可能会有各种各样的临时性问题需要合理、及时、正确、高效

的完成处理。正所谓熟能生巧，我公司对此次招标项目都有过大量的

类似项目实践经验。二十几年来，我公司也为浙江及周边省市地区各

政府机构、大中型企业等提供过许许多多的类似项目服务， 每一次均

顺利、圆满、愉快的完成了招标人的项目需求。
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三、售后服务承诺

1、我公司坚持“感到超越期待”的服务理念，保证按招标人的时

限要求完成每一批次的产品订单需求。

2、坚持按标书中的“技术解决方案”“项目实施计划中”的计划

与技术规术执行，保证提供高效、快捷的服务水准。

3、我公司保证任意批次提供的产品均是符合国家法律法规和行业

标准的规定的，绝无任何污染或非标产品出现在招标人的货物里。

4、我司将开展风险管理制。将培训项目执行人员针对本项目的各

相关流程、细节把控、注意事项等事宜， 严格按照方案计划执行， 防

止项目执行过程中的不规范操作。对执行工作人员培训多种风险预案

及多种安全措施，确保生产的顺利进行。在项目执行前将对人员进行

素质培训，提高服务意识，保证项目过程中高质量、高水平地完成各

项服务保障任务。

5、我公司承诺为所有由于物流方及我方或过失产生的所有损失提

供免费服务。

针对以上服务承诺，我公司欢迎招标人严格监督、随时检查，如

发现我公司提供的服务或产品与以上承诺不符的，我公司愿意按招标

文件之规定接受处罚。
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9、技术培训计划

2024 年主要已完成培训课程

2024 年主要已完成的培训课程

培新时间 培训对象 培训课程 培训地点

2024年1月 全体员工 FSC森林认证培训 浙江

2024年2 月
经纬云学院线上专业技

能培训
浙江

2024年3 月
生产高层管理人

员

数字化精益管理与现场

改善
上海

2024年4 月 生产各车间主任 班组管理 浙江

2024年4 月 全体生产人员 质量检验记录培训 浙江

2024年4 月 生产各车间主任
生产计划控制与作业管

理
上海

2024年5 月
销售与设计人员

（共7场）

《制书实话系列课堂

1-7》
浙江

2024年5 月
生产高层管理人

员（共3场）

《销售、工管、生管系统构

建》
浙江

2024年6 月 全体生产人员 5S 管理培训 浙江

2024年6 月 高层管理人员 团队建设管理 浙江
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2024年3-6月
高层管理人员（共

9场）

《非常时期练内功之利

润倍增模块 1-9》
浙江

2024年6 月
涉及FSC 岗位人

员/1期

《许老师 FSC培训直播》并

组织考试
浙江

2024年6 月 全体员工
消防安全科普及逃生演

练
浙江

2024年8 月
门卫值班人员/2

期
安全消防设备实操演练 浙江

2024年9 月 全体管理群/8期
《数字化精益管理与

现场管理》
浙江

2024年9 月 高层管理人员 《精益早会分享》 浙江

2024年9 月 高层管理人员 《精益管理流程分享》 浙江

2024年9 月
业务设计分享

群/1期
《装订基础知识分享》 浙江

2024年 10-11

月

门卫值班人员/5

期
门卫军事化队列训练 浙江

2024年 10-12

月
业务部（共9场）

《业务知识培训系列课

程》
浙江

2024年 12月 全体员工
《跨年演讲之时间的朋

友》
浙江

2024年 12月 全体员工
消防安全科普及逃生演

练
浙江
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2024全年度
中高层管理人员

（共30场）
《樊登周末学习课堂》 浙江

2024全年度
入职新员工（共 7

场）

新员工入职培训及全能

课程
浙江

2025 年主要计划培训课程

2024年主要计划培训课程

培新时间 培训对象
培训课程 培训

地点

2025年1月 全体员工
罗振宇老师的《时间的朋友》一年一

度跨年演讲
浙江

2025年1月
新入职员

工

新员工入职培训

（公司相关情况介绍）
浙江

2025年2月 材料组 材料与工艺入门 浙江

2025年3月 印刷车间 胶印车间，这些基本功要练好 浙江

2025年3月
业务部人

员
业务知识培训 浙江

2025年4月 印前部门 印前工作流程和规范 浙江

2025年4月
指派人员

学习
健峰学习 浙江

2025年5月 装订车间 书刊装订初级教程 浙江

2025年6月 模切车间 印前各岗位知识图谱-凹印部分 浙江
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2025年7月 糊盒车间 糊盒工艺指南 浙江

2025年 10月 人事专员 招聘面试技巧 浙江

2025年

1-12月
全体人员 周末学习课堂 浙江

2025年

1-12月
全体人员 安全生产系列讲课 浙江

2025年

1-12月
中层人员 每月计划与总结 浙江
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10、投标人履约能力

10.1 公司简介

经纬--创建于 1996 年，是一家专注于视觉传达、VIS 全案策划、摄影书

画作品、政府外宣、旅游推介、企业形象等高档画册的策划、设计、印刷、出

版的文化企业。拥有浙江经纬印业有限公司与台州经纬文化传播有限公司、上

海经之纬印刷贸易有限公司三家全资专业机构。

经纬—以传承中国印刷术，传播中国文化艺术为己任，锲而不舍地探索印

艺新境界，实现了由技术到艺术的华丽转身。全力打造具有专业品质和职业精

神的文化产业公司。

经纬扎根于国家 4A 级风景旅游区、神山秀水、佛宗道源的天台山，它深

厚的文化、秀丽的山水，丰富了我们的设计内涵，提高了我们的艺术修养， 使

得我们在艺术与印刷的表现上逐步形成了独到的见解，成就了我们高品位的策

划、设计、印刷、出版服务团队。

经纬以“差异创造价值”的经验理念，积极引进先进的设备与管理经验，

经纬已全面实施数字化色彩控制及 ERP 生产自动化管理，确保品质优异。在

努力和探索中获得“全国茶叶包装设计金奖”、 “中国印刷质量评比金、银、

铜奖”。我们自主研发获得国家专利 18 项，其中 1 项发明专利。并获得 SGS

认证、FSC 认证和 ISO9001:2000 国际质量管理体系认证。丰富的经验和资料

积累使我们客户遍及长三角地区和澳大利亚等海外市场。

经纬以“感动超越期待”的服务理念，与台州市摄影协会合作成立了“经

纬旅游摄影研究中心”从技术和艺术全面提升旅游摄影的图片品质。从 2009

年随着台州首台世界最先进的热敏 CTP 直接制版机--日本网屏 8600“霹雳出

版神”落户经纬开始， 我们通过三次的 CTP 直接制版技术的更新迭代应用，

实现了调频加网、混合加网、高保真广色域印刷，使图片达到高品质的印刷色

彩还原。
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Ⅳ.公司工厂实景照片
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Ⅶ 经纬年轻、优秀的团队为项目提供服务保障
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10.4 管理规范制度

1
信 息 化 管 理 水

平 --ERP可视化管

理

2
内部管理规范制度

（作业指导书）

CTP板房出版注意事项

CTP板房出版作业指导书

切纸作业指导书

胶印注意事项

密度仪专色色库建立及测量作业指

导书

印刷机作业指导书

检大张作业指导书

烫金/银作业指导书

堆版作业指导书

抽样计划

成品装箱规范指导书



224

信息化管理水平--ERP可视化管理

经纬早在 2006 年 2月就开始实现 ERP 企业资源计划信息化管理，

并于 2017 年仅用 5天时间进行了系统的彻底更换，成为印刷行业内信

息化管理的典范。目前生产现场三十多台报产电脑，所有生产效率、

品质、成本、交期、设备保养、销售数据、即时生产降低了生产成本，

极大的提高了管理水平，从而为客户提供质优价廉的产品服务。
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内部管理规范制度（作业指导书）
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堆板作业指导书
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